BLOKY DVOUSLOZKOVE (IR
CHROMKARBIDOVE

TVRDOSTI 700 HB
v

Rychlost a mira opotfebenf otérem zavisi na podminkach ve kterych stroj pracuje, tézeném materialy,
teploté a zpUsobu prace. Aby se Ubytek materidlu viivem abraze minimalizoval, pouZivaji se pro konstrukci
IZic a lopat plechy z otéruvzdorné oceli. Jedna se zpravidla o materialy tvrdosti 400, 450 nebo 500 HB, které
maji nékolikanasobné delsi Zivotnost i pevnost ve srovnani s béznymi konstrukcnimi materialy. V nékterych
pfipadech ani tato ochrana neni dostatecnd, nebo je nutné zkrétit prostoje stroje z dévodu oprav. Pravé
pro tyto pripady dodavéame néekolik druhd vyrobkd z kompozitnich materidlt s obsahem karbidd chromu.
Tyto produkty jsou kreativni, efektivni a levné feseni pro ochranu otérem nejvice namahanych ¢asti strojd.
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Kompozitni materialy v bloku naneseném na materiadlu s dobrou svafitelnosti jsou vysoce otéruvzdorné a maji tvrdost
vice nez 700 HB. Dodévaji se v Sirokém sortimentu tvard a velikosti.
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* vyznacuji se tvrdosti 700 HB

- obsahuiji tvrdy karbid chromu, vazany v matrici nanesené
na svafitelnou zakladovou desku

- diky obsahu Zeleza jsou dily magnetické

- jsou vhodné i pro praci pfi teplotach pres 700 °C

Dvouslozkové kompozitni materidly nejpopularnéjsich rozmér(
dodavame obratem pffmo z naseho skladu.

Dalsi Siroky sortiment jsme schopni expedovat v kratkém case
diky spolupraci s prednimi svétovymi vyrobci v oboru.
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BLOKY PERFOROVANE (,COKOLADY")

Unikatni formovatelné perforované otéruvzdorné bloky (Cokolady) nabizime v mnoha rozmeérech a jejich pouziti
je velice variabilni. Mohou byt ohybany a umistény na zakrivené povrchy a diky perforaci jsou i snadno délitelné
bruskou za Ucelem prizpUsoben( potfebné velikosti. VyuZiti naleznou zejména pfi ochrané vici otéru na IZicich
rypadel, lopatach nakladact, na ¢innych ¢astech kladiv, Celistech a vstupnich otvorech drti¢d, nebo mnoha dalSich
pramyslovych aplikacich.

* pfipomina tvarem cokoladu

+ vrstva materialu s vysokou tvrdosti a otéruvzdornosti je v horni, jehlanovité ¢asti

- blok ,tabulek” Ize navarit na podklad jako celek, nebo postupneé - jako ¢okoladu - po jednotlivych tabulkach,
pricemz méekkou spodni vrstvu Ize i mirné ohybat, coz pridava dalsi moznosti vyuziti

OZNACENi RENOMAG VELIKOST V MM ROZMERY VMM HMOTNOST V KG

XRC25 240x 25 %23 240 25 15 23 09
XRC40 240 x40 x 23 240 40 15 23 15
XRC50 240 x50 x 23 240 50 15 23 1.9
XRC65 240 x 65 x 23 240 65 15 23 2,5
XRC80 240 x 80 x 23 240 80 15 23 3,2
XRC90 24090 x 23 240 90 15 23 3,5
XRC100 240100 x 23 240 100 15 23 39
XRC130 240x130x 23 240 130 15 23 54
XRC150 240 x 150 x 23 240 150 15 23 6
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BLOKY KRUHOVE (, TLACITKA")

Kruhovy tvar usmérnuje tok materialu, vypoukly povrch odklani smér plsobeni abraze a je odolny vaci razam.
K dispozici je nékolik velikosti pro snadnou volbu dle rozméru plochy, kterou velmi Gcinné ochrani pred otérem.
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- kruhovy vyklenuty tvar s fazetou, ktery poskytuje maximalni ochranu vci abrazi a odklanf cinky raz{

* pri navarenti je tato forma idealni pro minimalizaci rizika vzniku moznych trhlin v zakladnim materialu

- je ur¢en zejména pro IZice bagr

+ ma velkou vrstvu materialu s vysokou tvrdosti a otéruvzdornosti nanesenou na kruhovém zakladnim
svaritelném materialu

ROZMERY V MM

OZNACENI RENOMAG VELIKOST V MM HMOTNOST V KG
XRB60 60 x 27 60 27 17 10 0,7
XRB75 75 %27 75 27 17 10 0,8
XRB90 90 x 27 90 27 17 10 1.4
XRB110 110 x 32 110 32 20 12 2,1
XRB115 115 %32 115 32 20 12 2,5
XRB150 150 x 41 150 41 25 16 5,7
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BLOKY OBDELNIKOVE

Bloky obdélnikové s vysokou vrstvou otéruvzdorného materiadlu najdou uplatnéni tam, kde nenf velké namahani
razy a je mozna instalace na rovny povrch (nelze je ohybat). Mohou byt vyuzity napriklad na hrany bokd lopat

"

nakladacd pracujicich se sypkym abrazivnim materidlem a jiné podobné aplikace.

* tvar hranolu s masivn{ vrstvou otéruvzdorného materialu

+ slouzf jako pridavna ochrana v prostredi s velkou abrazf a relativné malym namahanim razem
pro rovné povrchy (nelze ohybat)

* jedna se o materidl s vysokou tvrdosti a otéruvzdornosti, ktery je nanesen na tenké spodni svaritelné
strané kvadru

OZNACENI RENOMAG | VELIKOST V MM ROZMERY Y MM HMOTNOST V KG
XRS200A 200 x 25 x 25 200 25 15 10 25 1
XRS300A 300 x 25 x 25 300 25 15 10 25 1,5

XRS115 115 x50 % 50 115 50 38 12 50 2,3
XRS150A 150 x 50 x 50 150 50 40 10 50 29
XRS230 230 x50 x 50 230 50 38 12 50 4,5
XRS432 432 x50 x50 432 50 38 12 50 8,5
XRS150B 150 x 75 % 39 150 75 29 10 39 34
XRS150C 150 x 75 % 50 150 75 40 10 50 4,4
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BLOKY DESKOVE (,, TRECI")

Bloky deskové pro ochranu proti abrazi vyniknou zejména pfi potrebée ochranit velké rovné plochy v mistech,
kde dochazf k intenzivnimu tfeni a opotrebeni abrazivnim materialem.

+ jsou excelentni volbou pro velké plochy, jako jsou dna a boky skalnich tézebnich lopat, korby nakladnich aut
a dumper(, boky drzakd radlice buldozerd

e ROZMERY V MM
OZNACENI RENOMAG | TYP VE\II'IIGR),IST HMS-II-(I\éOST

XRD1-214 214 %101 x 34 214 101 22 12 34 5,1
XRD1-302 302 x 101 x 34 302 101 22 12 34 7,3
XRD1-154 ! 154 %101 x 34 154 101 22 12 34 3,7
XRD1-279 279 %75 %34 279 75 22 12 34 6,1
XRD2-214L 214 %101 %34 214 101 22 12 34 59
XRD2-214R 214 %101 %34 214 101 22 12 34 59
XRD2-302L 302 x 101 x 34 302 101 22 12 34 84
XRD2-302R 2 302 %101 x 34 302 107 22 12 34 84
XRD2-154L 154 %101 x 34 154 107 22 12 34 4,2
XRD2-154R 154 %101 x 34 154 107 22 12 34 4,2
XRD3-250A 250 x 150 x 45 250 150 20 25 45 13,1
XRD3-200 3 200 x 150 x 45 200 150 20 25 45 10,5
XRD3-250B 250 x 250 x 45 250 250 20 25 45 21,9

TYP 1 TYP 2
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PRACOVNI POSTUP PRO NAVARENI

Aby se zarucila maximalni pevnost svaru, musi byt povrch pavodniho kovu, na ktery se bude navarovat prislusny
ochranny dil, dokonale Cisty a hladky. Na nizce legované povrchy pouzijte elektrody typu E7016 nebo E7018,
pripadneé draty typu E70T-5. Na povrchy obsahujici mangan pouzijte elektrody na nerez typu E309-16.

« OCHRANNE DVOUSLOZKOVE BLOKY NIKDY NEPREDEHRIVEJTE!

Pro maximalni Uspésnost navareni by mely byt ochranné dvouslozkové bloky do pozadované pozice nejprve
pritlaceny (napf. lisem), pfichyceny (svorkou) a pfivafeny pomocnymi svary. Prbézny svar by se nemél pouZivat,
kvili snizenf rizika ovlivnéni podkladniho materidlu teplotou, pfi svafovanf by méla byt maximalni délka svaru
50-70 mm.

Nasledujici instrukce predehrivani se tykaji pouze podkladu, uréeného pro navareni dvouslozkovych blokd.
« Pri praci v teplotach nad 5 °C podkladovy material velkych tlousték (40 mm a vice) predehfivejte na teplotu 95 °C,
nasledné dohrivani nenf nutnée.
+ PFi praci v teplotach pod 5 °C predehfrivejte podkladovy material velkych tlousték (40 mm a vice)
na teplotu 175-205 °C.
* POVRCHY Z MANGANU V ZADNEM PRIPADE NEPREDEHRIVE)TE!

Pri vareni dbejte na to, aby teplota neprekrocila 260 °C u nizce legovanych povrchl a 93 °C u povrch(
s obsahem manganu.

. SPRAVVNY' SVA,RJE VZDALEN 2 MM OD SPOJOVACI LINIE MEZI ODLITKEM TVRDOKOVU
A SVARITELNYM PODKLADEM:

SPATNE SPRAVNE

@ tvrdokov g SPATNE tvrdokov SPRAVNE
[ 2 mm
mékka ocel h

tvrdokov

mékka ocel mékka ocel
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Zelena linka 800 100 943 | www.renomag.cz
RENOMAG spol. s r. 0., Cukrovar 1266, Rosice, 664 84 Zastavka u Brna, tel.: +420 546 411 678, e-mail: renomag@renomag.cz
RENOMAG SLOVAKIA spol. s r. 0., KopCianska 63, 851 01 Bratislava, tel.: +421 911 401 402, e-mail: info@renomagslovakia.sk



