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BRITY A PROFILY

VALCOVANE V METRAZI

Pro opravu a vyrobu IZic a lopat nabizime valcovany kaleny profil nadéleny na délku dle prani zakaznika
s Ukosem tvrdosti 250 HB, 400 HB, 500 HB v rdznych tloustkach. Vyhodou tohoto otéruvzdorného materialu

je dlouha Zivotnost (valcované houzevnaté ostii neni ovlivnéno palenim), dobra svafitelnost a u vybraného
sortimentu moznost okamzitého dodani.

Uplatnéni je velmi Siroké, od stavebni techniky jako je minirypadlo, traktorbagr, rypadlo, smykem Fizeny

nebo kolovy nakladac, buldozer, pres Udrzbu komunikacl pro snézné pluhy az po stroje v zemedélstvi
a lesnictvi.



W)

renomag

BRITY S JEDNOSTRANNYM UKOSEM

B C
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BRIT S JEDNOSTRANNYM UKOSEM

TVRDOSTI 500 HB

SOO [nl[3

0ZNACENI ROZMERY (MM) DELKA PROFILU HMOTNOST
(:)) (o)) (D) MAX.V MM (L) V KG/M

PMO08012B)500 80 12 20,2° 5 6300 71
PM11012B)500 110 12 239° R3 3 6000 9,7
PM11016BJ500 110 16 239° R3 7 6000 13,1
PM15016BJ500 150 16 24° 5 7 6000 18
PM15020BJ500 150 20 226° 5 5 6000 21,5
PM20020BJ500 200 20 23° 8 6 6000 29,5
PM20025BJ500 200 25 23° 8 11 6000 374
PM24525B)500 245 25 226° 10 8 6000 44,9
PM25025B)500 250 25 22,6° 10 6 6000 45,6
PM25030BJ500 250 30 226° 10 1 6000 55,3
PM27032BJ500 270 32 23° 10 10 6000 63,1
PM27035BJ500 270 35 23° 10 13 6000 69,1
PM30030BJ500 300 30 23° 10 8 6100 66,1
PM30035BJ500 300 35 23° 10 13 6100 77,7
PM30040BJ500 300 40 23° 10 18 6100 89,4
PM30050B)500 300 50 23° 10 28 6100 112,9
PM40040B)500 400 40 24° 12 15 6100 119,5
PM40045B)500 400 45 24° 12 20 6100 135,2
PM40050BJ500 400 50 24 ° 12 25 6100 150,9
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BRIT S JEDNOSTRANNYM UKOSEM
TVRDOSTI 400 HB

0ZNACENI ROZMERY (MM) DELKA PROFILU HMOTNOST
(:)) (o)) (D) MAX.V MM (L) (KG/M)

PMO08012BJ400 80 12 20,2° 5 6300 71
PM11012BJ400 110 12 239° R3 3 6000 9,7
PM11016BJ400 110 16 239° R3 7 6000 13,1
PM15016BJ400 150 16 24 ° 5 7 6000 18
PM15020BJ400 150 20 226° 5 5 6000 21,5
PM20020BJ400 200 20 23° 8 6 6000 29,5
PM20025BJ400 200 25 23° 8 1 6000 374
PM24525BJ400 245 25 226° 10 8 6000 44,9
PM25025BJ400 250 25 22,6° 10 6 6000 456
PM25030BJ400 250 30 22,6° 10 1 6000 553
PM27032BJ400 270 32 23° 10 10 6000 63,1
PM27035BJ400 270 35 23° 10 13 6000 69,1
PM30030BJ400 300 30 23° 10 8 6100 66,1
PM30035BJ400 300 35 23° 10 13 6100 77,7
PM30040BJ400 300 40 23° 10 18 6100 89,4
PM30050BJ400 300 50 23° 10 28 6100 112,9
PM40040BJ400 400 40 24° 12 15 6100 119,5
PM40045BJ400 400 45 24° 12 20 6100 135,2
PM40050BJ400 400 50 24° 12 25 6100 150,9

BRIT S JEDNOSTRANNYM UKOSEM 25@ D:D
TVRDOSTI 250 HB
S ROZMERY (MM) DELKA PROFILU HMOTNOST

QA (B) (o)) (»)] MAX.V MM (L) V KG/M
PMO08012B)250 80 12 20,2 ° 5 6300 7.1
PM11012BJ250 110 12 239° R3 3 6000 9,7
PM11016B)250 110 16 239° R3 7 6000 131
PM15016B)250 150 16 24° 5 7 6000 18
PM15020B)250 150 20 22,6° 5 5 6000 21,5
PM20020Bj250 200 20 23° 8 6 6000 29,5
PM20025B)250 200 25 23° 8 11 6000 37,4
PM24525B)250 245 25 22,6° 10 8 6000 449
PM25025B)250 250 25 22,6° 10 6 6000 45,6
PM25030B)250 250 30 22,6° 10 11 6000 55,3
PM27032B)250 270 32 23° 10 10 6000 63,1
PM27035B)250 270 35 23° 10 13 6000 69,1
PM30030Bj250 300 30 23° 10 8 6100 66,1
PM30035B)250 300 35 23° 10 13 6100 77,7
PM30040B)250 300 40 23° 10 18 6100 89,4
PM30050B)250 300 50 23° 10 28 6100 112,9
PM40040B)250 400 40 24° 12 15 6100 119,5
PM40045B)250 400 45 24° 12 20 6100 135,2
PM40050B)250 400 50 24° 12 25 6100 150,9
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BRITY S DVOUSTRANNYM UKOSEM

BRIT S DVOUSTRANNYM UKOSEM B
TVRDOSTI 500 HB (1VRDOSTI 250 HB A 400 HB NA DOTAZ)

. ROZMERY (MM 3
PM12015BD500 120 15 25° 5 6500 12,2
PM15216BD500 152,4 159 25° 5 6500 17,4
PM15219BD500 152,4 19,1 25° 8,1 6500 21,0
PM20316BD500 203,2 159 25° 5 6500 23,7
PM20319BD500 203,2 19,1 25° 8,1 6500 28,5
PM20325BD500 203,2 254 25° 14,4 6500 38,5
PM25419BD500 254 19,1 25° 7.1 6500 36,0
PM25425BD500 254 254 25° 134 6500 48,5
PM25430BD500 254 30 25° 18 6500 57,7
PM25432BD500 254 32 25° 20 6500 61,4
PM25435BD500 254 35 25° 23 6500 674
PM25441BD500 254 41 25° 29 6500 79,3
PM28025BD500 280 25 22,5° 7 6500 48,9
PM30525BD500 304,8 254 22,5° 9,5 6500 56,0
PM30529BD500 304,8 28,5 22,5° 12,6 6500 63,6
PM30532BD500 304,8 32 22,5° 16,1 6500 71,8
PM33025BD500 330 25 225° 1 6500 61,0
PM33029BD500 330 28,5 225° 14,5 6500 70,1
PM33030BD500 330 30 225° 16 6500 74,0
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BRIT S DVOUSTRANNYM UKOSEM B
TVRDOSTI 500 HB (1VRDOSTI 250 HB A 400 HB NA DOTAZ)

. . ROZMERY (MM 3

PM33032BD500 330 32 22,5° 18 6500 79,2

PM33035BD500 330 35 22,5° 21 6500 87,0
PM33038BD500 330 38 22,5° 24 6500 94,7
PM33041BD500 330 41 22,5° 27 6500 102,5
PM33050BD500 330 50 22,5° 36 6500 126,1
PM36030BD500 360 30 22,5° 8 6500 75,6
PM36035BD500 360 35 22,5° 13 6500 89,9

PM36040BD500 360 40 225° 18 6500 103,9
PM40625BD500 406 25 22,5° 9 6500 74,8
PM40629BD500 406 28,5 22,5° 12,5 6500 86,0
PM40632BD500 406 32 22,5° 16 6500 97,1

PM40635BD500 406 35 22,5° 19 6500 106,7
PM40638BD500 406 38 22,5° 22 6500 116,0
PM40641BD500 406 41 22,5° 25 6500 1258
PM40645BD500 406 45 22,5° 29 6500 138,6
PM40650BD500 406 50 22,5° 34 6500 154,5
PM40660BD500 406 60 22,5° 44 6500 186,2
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BRITY S DVOUSTRANNYM UKOSEM VRTANE

BRIT S DVOUSTRANNYM UKOSEM VRTANY
TVRDOSTI 500 HB (1VRDOSTI 250 HB A 400 HB NA DOTAZ)

SOO [nl[3

2 ROZMERY (MM) DELKA PROFILU| HMOTNOST
Saieen (G) MAX. V MM (L) V KG/M
PM15216BD500V658 152 1 6" 16 | 5/8" 5 25° 16| 5/8" 152,4 | 6" 6500 17,4
PM15219BD500V658 152 ] 6" 19| 3/4" 8 25° 16 | 5/8" 1524 | 6" 6500 20,1
PM20319BD500V458 203 | 8" 19 | 3/4" 8 25° 16| 5/8" 101,6 | 4" 5000 28,5
PM20319BD500V658 203 | 8" 19 | 3/4" 8 25° 16| 5/8" 1524 | 6" 6500 28,5
PM20319BD500V634 203 | 8" 19 | 3/4" 8 25° 20 | 3/4" 1524 | 6" 6500 28,4
PM20325BD500V634 203 | 8" 251" 14 25° 20 | 3/4" 1524 | 6" 6500 38,5
PM25425BD500V634 2541 10" 251" 12 25° 20 | 3/4" 1524 | 6" 6500 48,6
PM25425BD500V678 2541 10" 251" 12 25° 221 7/8" 1524 | 6" 6500 48,5
PM25425BD500V61 2541 10" 251" 12 25° 251" 1524 | 6" 6500 48,4
PM25438BD500V61 254 110" | 38| 11/2" 25 25° 251" 1524 | 6" 6500 73
PM33029BD500V61 330 | 13" |285|11/8" 15 223° 251 1" 1524 | 6" 6500 70,2
PM33029BD500V6114 330 | 13" |285|11/8" 15 223° 32| 11/4" | 1524 ] 6" 6500 701
PM33032BD500V61 330 113" | 32| 11/4" 21,5 223° 251" 1524 | 6" 6500 79,5
PM33035BD500V678 330 113" | 35 11/2" 21,5 22,3° 221 7/8" 1524 | 6" 6500 86,9
PM33035BD500V61 330 113" | 35| 11/2" 21,5 223° 251 1" 1524 | 6" 6500 86,8
PM33041BD500V61 330 | 13" | 41| 15/8" 27,5 223° 251" 1524 | 6" 6500 102,5
PM40641BD500V61 406 | 16" | 41 ] 15/8" 24,5 22,3° 251" 1524 | 6" 6500 125,8
PM40641BD500V6114 406 | 16" | 41 ] 15/8" 24,5 22,3° 32| 11/4" | 1524 ] 6" 6500 125,6
PM40650BD500V61 406 | 16" 50 | 2" 27,5 22,3° 251" 1524 | 6" 6500 154,5
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BRITY DVOUSTRANNE PROHNUTE

BRIT DVOUSTRANNY PROHNUTY B
TVRDOSTI 500 HB (1VRDOSTI 250 HB A 400 HB NA DOTAZ)

ROZMERY (MM) DELKA PROFILU

OZNACENI

HMOTNOST V KG/M

(A) (B) (C) () (R) MAX.V MM (L)
PM15213DP500 152,4 12,7 2,5 33,3 273 6500 13,3
PM15216DP500 152,4 15,9 55 33,3 273 6500 17,2
PM15219DP500 152,4 191 8,6 33,3 273 6500 20,4
PM20316DP500 203,2 15,9 55 33,3 273 6500 233
PM20319DP500 203,2 19,1 8,6 33,3 273 6500 28,3
PM20325DP500 203,2 25,4 14,7 33,3 273 6500 38,7
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BRITY PRIDAVNE SPECIALNI

BRIT PRIDAVNY SPECIALNI 5@@ D:D
TVRDOSTI 500 HB (1VRDOSTI 250 HB A 400 HB NA DOTAZ)

O0ZNACENI( ROZMERY (MM) DELKA PROFILU

(B) © (D) MAX. V MM (L) HMOTNOST V KG/M
PM10111BP500 101 11 21 46 3 6100 9,8
PM15116BP500 151 16 32 68 6 6100 21,3
PM20319BP500 203 19 32 127 5 6100 31,0
PM25429BP500 254 29 58 130 10 7400 66,2
PM25440BP500 254 40 69 130 21 7400 88,5
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PANCEROVANI - PROFILY BEZ UKOSU

PANCEROVANI - PROFIL BEZ UKOSU B:D
TVRDOSTI 500 HB (1VRDOSTI 250 HB A 400 HB NA DOTAZ)

OZNACENI DELKA PROFILU MAX. V MM (L) HMOTNOSTV KG/M
PMO06008PP500 60 8 6000 38
PMO06010PP500 60 10 6000 4,7
PMO08010PP500 80 10 6000 6,3
PMO08015PP500 80 15 6000 9,4
PM10010PP500 100 10 6000 78
PM10012PP500 100 12 6000 9,3
PM10015PP500 100 15 6000 11,7
PM10020PP500 100 20 6000 16,0
PM12012PP500 120 12 6000 11,2
PM12015PP500 120 15 6000 141
PM12020PP500 120 20 6000 18,7
PM13015PP500 130 15 6000 15,2
PM15015PP500 150 15 6000 17,6
PM15020PP500 150 20 6000 234
PM16015PP500 160 15 6000 18,7
PM18020PP500 180 20 6000 28,1
PM20015PP500 200 15 6000 23,4
PM20020PP500 200 20 6000 31,2
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PROFIL PRO RENOVACI DESEK PASU

PROFIL PRO RENOVACI DESEK PASU
TVRDOSTI 500 HB (1VRDOSTI 250 HB A 400 HB NA DOTAZ)

SO0 [nl[3

S ROZMERY* (MM) DELKA PROFILU HMOTNOST
OZNACENI (:)) ((:3)) (B2) MAX. V MM (L) V KG/M
PM03016RD500 30 16 4 5 3000 2,8
PMO04022RD500 40 22 5 7 3000 52
PMO05027RD500 50 27 6 10 3000 84
PMO06530RD500 65 30 10 10 3000 12,0
PM06837RD500 68 37 12 14 3000 15,7

* dalsf rozméry na dotaz
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TYC KRUHOVA KALENA

TYC KRUHOVA KALENA é} B:D
TVRDOST 400 HB

OZNAZENI _ ROZMERY (MM)* DELKA PROFILU HMOTNOST
PRUMER (D) TOLERANCE MAX. V MM (L) V KG/M

PMO00020TK400 20 5000 2,47
PMO00022TK400 22 5000 2,98
PMO00024TK400 24 02 5000 3,55
PMO00025TK400 25 5000 3,85
PMO00026TK400 26 5000 4,17
PMO00027TK400 27 5000 4,49
PMO00028TK400 28 5000 4,83
PMO00030TK400 30 =06 5000 5,55
PMO00032TK400 32 5000 6,31
PMO00035TK400 35 5000 7,55
PMO00036TK400 36 5000 7,99
PMO00038TK400 38 5000 8,90
PM00040TK400 40 5000 9,86
PMO00042TK400 42 +038 5000 10,88
PMO00045TK400 45 5000 12,48
PMO00048TK400 48 5000 14,20
PMO00050TK400 50 5000 15,41
PMO00052TK400 52 5000 16,67
PMO00055TK400 55 5000 18,65
PMO00060TK400 60 5000 22,19
PMO00063TK400 63 5000 24,47
PMO00065TK400 65 +1,0 5000 26,05
PMO00070TK400 70 5000 30,21
PMO00073TK400 73 5000 32,85
PM00075TK400 75 5000 34,68
PMO00080TK400 80 5000 39,46
PMO00085TK400 85 5000 44,54
PMO00090TK400 20 i3 5000 49,94
PM00095TK400 95 5000 55,64
PMO00100TK400 100 5000 61,65

* Jiné rozméry a preciznf provedeni s mensi tolerancf na dotaz.
Tvrdost (HBW) 370-430 HB; povrch valcovany; typicka pevnost v tahu (MPa) 1000; minimalnf vrubové houZevnatost (J) 30; dobra svafitelnost.
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TYC KRUHOVA KALENA

TYC KRUHOVA KALENA B:D
TVRDOST 500 HB

OZNACENI PRUMER V MM (D) DELKA PROFILU MAX. V MM (L) HMOTNOST V KG/M
PMO00018TK500 18 1500 2
PMO00022TK500 22 3000 2,98
PMO00030TK500 30 3000 5,55
PM00045TK500 45 3000 12,48
PM00060TK500 60 3000 22,19
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DELENIi, VRTANIi A SVAROVANi MATERIALU

DELENI ZA STUDENA

- Nejcastéjsi zplsob je Fezani pasovou pilou.

+ Velmi presna metoda, kterd nevnasi do materidlu zadné teplo,
které by mélo za nasledek zménu viastnosti materialu.

- Pfed zatatkem fezanf je nutné provérit, zda je pilovy pas urcen
pro fezani materialu této tvrdosti.

- Zpravidla je pilovy pas mazan a chlazen emulzf (voda + olej),
nebo pomocf rozprasovace (vzduch + ole)).

- Pfed fezanim je nutné nastavit doporucené fezné parametry
(posuvovou rychlost) pro déleni materialu této tvrdosti,
podle doporuceni vyrobce pilového pasu.

- Pokud pilovy pas umoznuje Fezat vysokou posuvovou rychlostf tvrdé
materaly, obvykle byvaji vysoké mérné naklady a zkracuje se Zivotnost;
vysledné naklady na metr fezu byvaji zpravidla vysoké, provérte
v kalkulaci.

VRTANI
TVRDOKOVOVY VRTAK

- Od 5 mm tloustky materialu.
- Opakované brousitelné ostri.
- Je velmi ki'ehky pfi kyvani.

- Velmi presny.

Privrtanf profild tvrdosti 250, 400, 500 HB se nevyskytuji zvI&stni
technické obtiZe, presto je velmi dlleZité pouZivat nastroje urcené
pro vrtani do tvrdé ocele a vykonnou vrtacku s tuhym ramem.

VRTAK S VYMENNYMI BRITOVYMI DESTICKAMI

- Od 13 mm tloustky materialu.

- Vlysoky vykon.

- V&S trvanlivost ostif ve srovnani s vrtakem z tvrdokovu.

- Nepatrné men3f presnost v porovnani s vrtakem z tvrdokovu.
- Zvlast vhodny pro materialy 400 HB a 500 HB.

* nevhodny pro starsf opotiebené stroje, vlivem vibraci dochazf
k poskozenf ostrf

DELENi PLAMENEM

- Nejbéznéjsim zpldsobem déleni plamenem je metoda kyslik / acetylen.
- PFi pouzitf této metody se vyviji mnoho tepla a mdze dojit v oblasti

fezu ke snizeni tvrdosti. Proto by se mélo okoli Fezu ochladit vodou,
aby snizeni tvrdosti bylo co nejmensi.

- U zvlast tvrdych profild je tfeba upravit rychlost fezu tak, aby

nedochazelo k vaddm na ploSe Fezu a predchazet timto pfipadnému
praskani materialu.

- U profild nad 30 mm tloustky je minimalni teplota déleni + 5 °C,

pfi niZ3i teploté je nutné material predehrat.

- Predehrati snizi nadmérné teplotni wkyvy a zabrani vzniku naslednych

trhlin v materialu.

SVAROVANI

+ Povrch materidlu a spara pro svar musi byt ¢isté a suché.
- PouZzivejte pfidavny material s nizkym obsahem vodiku.
- Naplanujte postup svafovani a jeho prerusovani tak, aby bylo

co nejmensi vnitfni pnuti po vychladnutf svafence. Svafovant je proces,
pri kterém se do material( vnasi mnoho tepla a po vychladnuti mohou
byt deformace dild patrné.

- PFi svarovani profild o tloustce nad 30 mm pfi venkovni teploté nizsi

nez 5 °C, nebo pokud je zvySend vzdusna vihkost je nutné material vzdy
predehrat.

- Doporuceny predehrev: 400 HB = 80 °C, 500 HB = 180 °C.
- Pro materidly 250 HB nenf pfedehfev béZné nutny; je viak potfebny,

pokud teplota klesne pod 0 °C.

Uhlikovy ekvivalent (CEV) slouZf k urenf vlastnostf zékladnfho materialu
pro volbu pfidavného materidlu k vytvorent slitiny svarového kovu,
i stanoveni vhodnych teplotnich pomér{ pro svarovani.

_ Mn ., Cr+Mo+V _ Ni+Cu,
CEV=C+ 6 + 5 + 15 %

MATERIAL 400 HB MATERIAL 500 HB
CEV CEV

0,49 (tloustka 10+20 mm) 0,59 (tloustka 10+20 mm)

0,52 (tloustka 10+20 mm) 0,62 (tloustka 10+20 mm)

Diky nizkému uhlikovému ekvivalentu, spolu s vhodnou volbou
svarovaciho postupu se vyrazné snizuje riziko vzniku vodikovych trhlin.
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MECHANICKE

VLASTNOSTI MATERIALU

(W)

2290 [nl

(W)

40085

(W)

SO [rl

Ocel v zakladnim stavu, tepelné nezpracovana.
Vélcované profily jsou urcené do prostredi,

kde nejsou kladeny naroky na odolnost v{ci otéru.

Zuslechténa ocel je vhodna pro aplikace,
kde jsou kladeny naroky na otéruvzdornost
a pevnost v celém prirezu.

Zuslechténa ocel zvI&st vhodna na spodni
a bocnf &asti veetné hran a ostff, které jsou
extrémné naméahany otérem.

CHEMICKE SLOZENI CHEMICKE SLOZENI CHEMICKE SLOZENI
C (uhlik) max. 0,28 % C (uhlik) max. 0,19 % C (uhlik) max. 0,28 %
Si (kFemik) max. 0,35 % Si (kFemik) max. 0,35 % Si (kFemik) max. 0,35 %
Mn (mangan) max. 1,40 % Mn (mangan) max. 1,40 % Mn (mangan) max. 1,40 %
P (fosfor) max. 0,03 % P (fosfor) max. 0,03 % P (fosfor) max. 0,03 %
S (sira) max. 0,03 % S (sira) max. 0,03 % S (sira) max. 0,03 %
Cr (chrom) max. 0,50 % Cr (chrom) max. 0,50 % Cr (chrom) max. 0,50 %
Ni (nikl) max. 0,30 % Ni (nikl) max. 0,30 % Ni (nikl) max. 0,30 %
Mo (molybden) max. 0,25 % Mo (molybden) max. 0,25 % Mo (molybden) max. 0,25 %
B (bor) max. 0,004 % B (bor) max. 0,004 % B (bor) max. 0,004 %

MECHANICKE VLASTNOSTI

MECHANICKE VLASTNOSTI

MECHANICKE VLASTNOSTI

Mez pevnosti (Rm) 730 N/mm? Mez pevnosti (Rm) 1470 N/mm? Mez pevnosti (Rm) 1770 N/mm?

Mez kluzu (Re) 510 N/mm? Mez kluzu (Re) 1100 N/mm? Mez kluzu (Re) 1330 N/mm?

TazZnost (A) 17 % TazZnost (A) 11 % TazZnost (A) 9%
Vrulgova' 35 Vrulgova' 30
houZevnatost (-40°C) houZevnatost (-40°C)

MIMO STANDARDNICH METRAZOVYCH PROFILU ZHOTOVUJEME | VYROBKY NA ZAKAZKU:
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www.renomag.cz

RENOMAG spol. sr. o.
Cukrovar 1266
664 84 Zastavka u Brna

tel.: 800 100 943
tel.: +420 546 411 678, +420 546 410 078
e-mail: renomag@renomag.cz
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SLOVAKIA

www.renomag.sk

RENOMAG SLOVAKIA s.r.o.
Kopcianska 63
851 01 Bratislava

tel.: +421 911 401 402
+421 903 404 332
e-mail: info@renomagslovakia.sk






